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 جارة والصناعةوزارة الت         
 مصلحة الكفاية الإنتاجية والتدريب المهني

 الادارة العامة للبرامج والمواصفات   
 
 
 
 

   مهنــــــــة النسيــــــــــــــج
 
 

 الثانيالصف  
 ــــةالوحــدة الثالث

 زـــــديم والتبريــــالتق ــــدةوح
 
 
 

                                            

 
 
 

 إعـــــداد                                       مراجعـــــة           

     
     نصر الدين حسين سليمان / مهندس       حسن               مهندس / محمد محمد علي    

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 الهدف من الوحدة :



 2 

 

 : أن يكون المتدرب قادراً علي

 اجراء عملية التقديم . •

 إجراء عملية تنظيف ماكينة النسيج قبل عملية التقديم . •

 غسيل ماكينة النسيج بالجاز الابيض وتجفيفة قبل عملية التقديم . •

 تربيط أجزاء النول المفككة ومراجعة الأجزاء . •

 مراجعة وضبط أجزاء وأجهزة النول .  •

 عملية التزييت والتشحيم ومعرفة أماكنها . •

 ة .الجديد سديتركيب مطواة ال •

 . كل في مكانه تركيب الدرأ والحساسات ) الدروبر ( والمشط  •

 . تقسيم السداء الي مجموعات علي هيئة أربطة  •

  تركيب وتقسيم قماش التقديم لعمل أربطة لتكون مقابلة لأربطة السداء . •

تركيب قماش التقديم في نفس مسار القماش المنتج أي علي المسند الامامي ثم  •

 مطوة القماش . مطوة الصنفرة ثم 

 عمل أربطة من قماشة التقديم تقابل الاربطة من السداء الجديد .  •
 . اء الجديدالخيوط للحفاظ علي شدد خيوط السد ربيط الاطراف مع بعضها مع مس وشدت •

 توصيل الدرأ بأجهزة فتح النفس وضبط المشط .  •

 توصيل الحركة الميكانيكية أو الكهرباء للدروبر . •

 س . عملية ضبط النف •

 مسار المكوك بالنفس والادراج والمشط .ضبط  •

 تركيب المتيت في الجهتين وضبطهم . •

 امرار خيط اللحمة وتشغيل الماكينة حدفة حدفة . •

 وتعقيدها .توصيل الخيوط المقطوعة  •

 تشغيل النول وتسليمة للنساج . •

 لحامل وماكينة التبريز .العيوب الشائعة  معرفة •

 . تبريزالتمييز أهم أجزاء ماكينة  •

 أهم اجزاء حامل ماكينة التبريز . تمييز •

 أجراء عملية التبريز ) التعقيد ( اليدوي .  •

 تجهيز السدائين علي حامل ماكينة التبريز . •

 أجراء عملية التبريز بماكينة التبريز . •

 لحامل وماكينة التبريز . عمليات الصيانة •

 

 ساعة     48          ع  (أسبو    2الزمن التدريبي لتنفيذ الوحدة :   )  

 

 محتويات الوحدة التدريبية :
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 رية : ــــارف النظــــالمع

 

 تقــــديم نــول النسيـــج:   التمرين الاول  •

 عمليــــة التبريــــــــز:   مرين الثانيالت •

 التمرين الثالث  : اهم العيوب الشائعة وطرق علاجها لكل من) حامل وماكينة التبريز ( •

 

 

 

 

 

 لمهـــــارات الأدائيـــــةا

 

 سلامة المهنية لتعليمات الامن وا                         

 

 تقــــديم نــول النسيــــج .:      ل ن الاوتمريال •

 : عمليــــة التبريــــــــز  .    التمرين الثاني  •

 صيانة حامل وماكينة التبريز .  :     التمرين الثالث •

 

 

 

 والتجهيزات المطلوبة الخامات والمعدات

 لتنفيذ الوحدة التدريبية
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  أولاً : الخامات :

 كيروسين ابيض •

 زيوت وشحوم •

 أسطبة من القماش •

  قطعة من القماش للتقديم •

  (الدروبر ، ومشط النسيج ) مجهزة بالدرأ ، للتقديم  مطواة سداء •

 مطواة سداء    ) للتبريز ( . •

 خيوط وصل •

 خيوط لحمة •

 

 

 

 ت والتجهيزات : ثانياً : الأدوا

 نسيج ماكينة  •

  ماكينة التبريز •

 صندوق عدة  •

 نظارة تحليل •

 مقص يدوي •

 فرشاه •

 مزيتة  •

 مشحمة •

     ميزان مياة •

 

 

 

 ثالثاً : وسائل تعليمية :

 .     كمبيوتر   •

 داتا شو   .   +   شاشة عرض   سبورة أو   •

 

 

 

 

 

 الوحـــدة الثالثــــة
 

 زـــديم والتبريــدة التقــــوح
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 المعارف النظرية : أولاً : 

 لأولالتمرين ا

 تقــــديم نــول النسيـــج

 ــــــــــــــــــــــ

 

بعود الحصوول علوي القموال النواتج  يوتمعند تشغيل نوول النسويج سوواء اليودوي أو الميكوانيكي أو الاوتوماتيو  

 علويمون د انتهاء السوداء عنوعلي مطواة السدي  نقص طول خيوط السداءأنتج قمال كلما التشغيل أي كلما 

العمول ويشوترط ان يكوون علوي  عون نوول النسويج تشوغيل يوتم إيقوافو وتعورف بعمليوة التقشويط اءمطواة السود

 والحفواظ علوي شودد ثابوت  لعدم ارخاء خيوط السوداء لم ينسج مطواة السداء جزء بسيط جداً من خيوط السداء

وقبل استبدال  يةالاوتوماتيكأو  ةالميكانيكيفي الانوال  اخطاء أو مخاطر مفاجأةتشغيل لعدم حدوث في نهاية ال

 .تقشيط ال بعد عمليةمطواة السدي المنتهية بأخري مملوءه يجب اتباع عدة خطوات 

   

 

 : ـ إعداد وتجهيز النول قبل عملية التقديم  .1

 فصل التيار الكهربي من الماكينة .  •

والمشط الحساسات والدرأ و الجرايد ومعها الفارغةالسدي رفع مطواة و المتبقي قطع خيوط السدي •

. 

 اجراء عمليات النظافة الشاملة للنول وإزالة الزغبار . •

 تنظيف اجزاء النول باستخدام الجاز الابيض تنظيفاً جيداً وتجفيفه .  •

 وضبطها .مراجعة جميع اجزاء النول من حيث تربيط الاجزاء  •

 عملها .  للتأكد من حسن  وضبطها فحص ومراجعة اجهزة النول •

 اجراء عمليات التزييت والتشحيم علي الاجزاء المتحركة .  •

 

 اجراء عملية التقديم : ـ .2

 يجب مراعاة الاتي : ـ الجديدة  السدي  مطواةلاجراء عملية التقديم عند 

 

 . مجهزة بقسم تحضيرات النسيج الجديدةمطواة السدي ان تكون  •
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    هذه ثم تطريح الخيوط بمشط النسيج وتكون الدرأ بنير الأي تم لقيها بالحساسات ) الدروبر ( و ]     

 .  [ الي نول النسيج من قسم التحضيرات طة جيداً لعدم فكها اثناء نقلهاومربوالمطواة الاجزاء       

   ب الدرأ والمشط والجرائد يركحامل الخاص بها علي نول النسيج مع تتركب مطواة السدي علي ال  •

 في مكانها . بحساساتها كل      

 . وضبط المشط بأجهزة فتح النفستوصيل الدرأ  •

 . ( 1مع الشدد وتقسم الي مجموعات أو أربطة كما هو موضح بالشكل ) تسحب خيوط السداء  •

 

 

 

 

 ( 1شكل ) 

 

وضع قطعة من القمال بعرض الماكينة علوي أن تمور بونفس مسوار القموال المنوتج أي علوي المسوند  •

 ة ثم مطواة القمال .الامامي ثم مطواة الصنفر

يتم تقطيع القماشة من الطرف الموجود أمام مشط النسيج لعمل أطراف من القمال لتقابل عدد اربطة  •

 ( . 2السداء كما هو موضح بالشكل ) 
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 ( 2شكل ) 

 

القمال مع الاربطة المقابلة لها مون السودي ربواط يلوي الاخور حتوي الانتهواء  ةيتم تربيط جميع الاربط •

شودد خيوط السداء في جميع الاربطة أربطة ط جميع الاربطة مع مراعاة أن يكون شدد جميع من تربي

 متساوي بقدر الامكان .

اللحموة بوين خيووط السوداء مورار الونفس لإثوم تغييور  بالمشوط هاضوموبوالنفس يتم إمورار خويط اللحموة  •

 . بالمشط  اوضمه

 عدة مرات . القيام بتكرار الخطوة السابقة •

 كو  بالنفس والادراج والمشط .ضبط مسار الم •

 

لإنتاج قماشة  مع اجراء عمليات السحب عن طريق ترس الطي يتم تشغيل النول كهربائياً حدفة حدفة •

 .اثناء التقديم يوط السداء  أولاً بأول مع ملاحظ الشدد المناسب لخ من الشال

 القيام بتركيب المتيت من الجهتين وضبطه . •

 ل وعدد حدفات الوحدة تبعاً لمواصفة المنسوج .التأكد من سلامة عرض القما •

وتعقيودها فوي مكانهوا ومسوارها السوليم فوي الودروبر  تأخذ الخيووط المقطووع اثنواء التقوديم وتوصويلها  •

 والنير وابواب المشط .
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 تشغيل النول حتي نحصل علي قماشة جيدة بشدد جيد من خيوط السداء . •

 الخاصة بالحساسات لتشغيل النول .ائية الكهربأو الميكانيكية يتم توصيل الوصلات  •

 .فتح النفس ضبط النفس عن طريق الدرأ وأجهزة النهائية لمراجعة ال •

طبقاً للمواصفات  وأخذ قطعة لتحليلها للتأكد من جودتهابعد التقديم نسج قطعة من القمال علي النول  •

 وخلوها من العيوب .   المطلوبة للتصميم

 نسج القمال .للنساج ليقوم بأنتاج ويتم تسليم النول  بعد التأكد من جودة القماشة •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 نيالتمرين الثا

 عمليــــة التبريــــــز

 ـــــــــــــــــــــ

 

المنتهية ) المقشطة ( والمتبقي عليها جزء من الخيط بشرط أن تكون  تجري عملية التبريز علي مطاوي النسيج

تكنون وادندة بمينني أن لكن   تلنة منن  تن  عندد الستن   أي ات المطنواة القديمنةالمطواة الجديدة منن نسنم موا نس
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المطواة الجديدة تربط وتيقد مع الستلة المقابلة لها من المطواة القديمة  ينو ر للنم منن زمنن عطلنة الننو  لت يينر 

   .  اليوادم خسض نسبةالمطواة وزيادة الانتاج و

 

 

 ما : ـوتوجد طريقتين لأجراء عملية التبريز ه

 الطريقة اليدوية .  .1

 الطريقة الميكانيكية . .2

 

 

 اولاً :  الطريقة اليدوية  : ـ

بان وتمم جيداً ثم يربط ييتم تقسيم كلا خيوط السدائين الي قض تسمي ) تبريز ( ي هله الطريقة والتي 

ائين القضيب الاخير من ك  منها ببيضهما البيض ربطاً بسيطاً ل رض دسظ توازن سمسمتي كنلا السند

.  

التبريز بواسطة وضع اطراف السدائين القديم والجديد بجوار بيضهما ثم أخنل  تلنة منن كن  منهمنا ويتم 

هننله  وتسننتيم لو اطننراف  نن يرة وتكننون اليقنند مننع بيضننهما وعمنن  عقننده جينندة وبرمهمننا أي  تلهمننا 

 للخيوط القطنية أو الدريرية علي السواء . الطريقة

دوق ) الألسونينة ( أثنناء اجنراء عملينة التبرينز ل نرض ل نت وتثبينت ويستدسن استيما  بودرة أو مس

 البرم أي اليقد .

للدسنناظ علنني الشنندد و ليمنن  عقنندة جينندة وتننتم هننله الطريقننة بمير ننة عامنن  تقننديم لو خبننرة عاليننة وللننم

 ( . 3كما  ي شك  )  . المطلوب للسداء وعدم وجود تراخي بين خيوط السداء
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 (  3شك  )                               

 ثانياً : الطريقة الميكانيكية : ـ

 سي هله الطريقة التي تجري بماكينة تسمي ماكينة اليقدة لأنهنا تيقند كن   تلتنين منع بيضنهما وتسنتيم  

 للخيوط القطنية أو الدريرية علي السواء .

م والجديد ووضنيهما وهله الطريقة هي المسضلة وتتم بواسطة  رد ثم تسريش ك  من طرف السداء القدي

 وق بيضهما بديث يكونان طبقتين متوازيتين وتكون جميع  ت  كا طبقة متوازينة ومتجناورة وينتم هنلا 

 (  4علي دام  خاص) يسمي دام  التبريز ( كالموضح بالشك  ) 

 

 

 (    4شك   )                

 

 ماكينة التبريز ) ماكينة عم  اليقدة ( ( أ) 

بيمنن  و نن  أو عقنند كن  خننيط مننن خيننوط السننداء  ( 5رقننم )  موضنندة بالشنك تقنوم ماكينننة التبريننز كال

المنتهنني مننع الخننيط المقابنن  لننء مننن السننداء الجدينند وتسننتخدم هننله الماكينننة للخيننوط القطنيننة والخيننوط 

 الدريرية .

وانتناج هنله الماكيننة يتوقننف علني نمنرة الخننيط وعندد خينوط السنداء المطلننوب تيقينده وسنرعة الماكينننة 

  عقدة  ي الدقيقة .  240:  120بين تتراوح 
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 ( 5شك   )      ماكينة التبريز

 

 

 

 ماكينة التبريز : ـ ل الرئيسة جزاءالاأهم 

 :دسام منظم دركة ماكينة التبريز  •

دسنب تخاننة الخنيط وكثا نة الخينوط . وهي عبارة عن شريدتين تيملان لتنظيم دركة تقدم الماكيننة الني الامنام 

  ( 6)  شك 
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 ( 6شك  ) 

 

 

 

 :إبرة تسليم الخيوط  •

مختلسنة  ادجامقطة عمود جهاز الت لية وهله الابرة لها عدة ها الدور  ي التيقيد  ي ددود نلتدديد الستلة التي علي

 سنمم ونمنرة خنيط السندي  وكثا نة خينوط السندي المنراد تيقيندها .دسنب  لمطلوب لتيقيد السنديا دجميددد الو

 ( 7شك  ) 
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 إبرة مناسبة لسمم الخيط                     إبرغير مناسبة لسمم الخيط                                 

 ( 7شك  ) 

 

 :الضاغط  •

شك   يقوم بس   الخيوط عن بيضها ويدكم مسكها  ي الوضع اللازم لشبم الخيط  ي الابرة .

 (8 ) 

 

 

 ( 8شك  ) 
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 :الماسم وجهاز اليقدة  •

بقنة طمنع خنيط ال ) السنداء الجديند ( مسم وادكام خيط الطبقة اليليناما بهو عبارة عن  كين يقو

) السداء القديم ( دتني ينتمكن المقنص منن قطنع الجنزء الزائند منن الخنيط ثنم يقنوم بيقند  السسلي

 ( 9الخيطين ميا .شك  ) 

 

 

 

 

 ( 9شك  ) 
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 ( 10شك  )   دام  ماكينة التبريز : ـ ( ب) 

 

 

 

 

 : ـ لدام  التبريز  سيةالاجزاء الرئي أهم

  كي القبض اليلوي . .1

  كي القبض السسلي . .2

 زراع الاشتيم . .3

 الجريدة المتدركة . .4

 الجريدة الثابتة . .5

 عجلات الدركة . .6

 . ) الدائرية ( السرشة الاسطوانية .7

 السدي اليلوي . يد شد .8

 دام  ملدقات الماكينة . .9

 . دي السسلييد شد الس .10

 يد ضبط الارتساع . .11
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 تبريـــز : ـطــريقة ال

سم   80يتم تدضير السداء علي دام  ماكينة التبريز وللم بقطع نهاية خيوط السداء القديم علي بيد   .1

 رشاة يد وتثبيتها  ي مشبم من الاسطوانة الخلسية مع مراعاة ترتيب خيوط السداء المقطوع بأستخدام 

. 

ماكينننة النسننيج بشننرط أن يكننون وضننع مطننواة السننداء الجدينندة علنني النننو  ونقنن  دامنن  التبريننز خلننف  .2

 ملا ت لنو  النسيج مع ضببط ارتساع الدام  ليكون أعلي قليلاً من الاسطوانة الخلسية .

 تثبيت أطراف السداء الجديد  ي مشبم . .3

سدب مشبم خيوط السداء الجديدة ماراً بالسرشناة الاسنطوانية وتثبيتنء علني دامن  التبرينز عنن طرينت  .4

ميندني خنلا  الخينوط عندة  مشنط ي القوابض الخا ة بها ثم يمنرر  بوالتي ترك  T  قضبان درف 

 مرات لضمان ترتيب الخيوط وتنظيمها مع الد و  علي شدد مناسب للخيوط .

يوضع السداء القنديم  نوق السنداء الجديند منع امنرار الخينوط بالسرشنلة للد نو  علني ترتينب الخينوط  .5

 والد و  علي الشدد المناسب للخيوط .

الميندني داخن  الخينوط عقنب دساسنات السندي عندة منرات وسندبء منع إدخالنء بتجوينف يمرر المشط  .6

 الاسطوانة . 

والتي تركب  ي القوابض الخا ة بها مع مراعناة ترتينب   Tيثبت السداء القديم عن طريت القضبان   .7

 للسداء القديم .الخيوط والشدد المناسب 

 ن المسننتين .وضع ماكينة التبريز علي دام  التبريز بين الجريدتي .8

تبدأ الماكينة  ي اليم  يدوياً لسترة بسيطة زومراجية الخيوط التي تم تيقيدها للتأكد من سلامة اليقد ثم  .9

  بيد للم تدالر الماكينة كهربائياً مع مراعاة ملادظتها بأستمرار أثناء التش ي  .

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 التمرين الثالث
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 امل وماكينة التبريز (اهم العيوب الشائعة وطرق علاجها لكل من ) ح

 ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ

 : ـ اولاً : اهم العيوب الشائعة وطرق علاجها لحامل ماكينة التبريز

 طريقة العلاج العــــــــــيب م
 يستبد  بشير جديد استهلام شير السرشاه الدائرية 1

 ت ييرهتنظيم وتشديم اليج  أو  زرجنة عجلات قوائم الدام  2

 تستبد  بكاوتشوم جديد  استهلام كاوتشوم عجلات القوائم  3

 اجراء عمليات الربط أو الت يير  م أو تلف القلاووظ أو ال وامي   4

 تستبد  بأخري جديدة  استهلام زمبلكات جهاز ر ع الدام   5

 و يتم ا لادها أو ت يير القضيب . اجراء عمليات التنظيف للأسنان أ زرجنة أو مستهلكة ماسنان القضيب المسنن  6

 يتم استبدالء  عمود تنظيف جهاز الشدد مستهلم  7

  

 ً  ًً : اهم العيوب الشائعة وطرق علاجها لماكينة التبريز : ـثانيا

 طريقة العلاج العيوب والاعطال م 

 التنظيف اءحامل شفاط الهو 1

 السرعةتخفيض  اليةعالسرعة ال  2

 التغيير أو السن  غير نظيفة وأ لمة () تحادة  غير صقملحة الاس 3

 التلميع أو الاستبدال بآخر حساس التقديم 4

 اعادة الضبط  طةظبويط غير مخار اليتخحامل ابرة ا 5

 استخدام ابرة حسب الحجم  لأ زملر من ااصغ  يطخال اريتخاابرة  6

 تستبدل بأخري جديدة  مستهلكة  يطخال اريتخاابرة  7

 الاستبدال أو التنظيف أو غير نظيف التغذية مستهل  جهاز 8

 إزالة المستهل  منها  أجزاء دليل الخيط مستهلكة 9

 الاستبدال بسوست مناسبة  سوست الحساس أقوي من اللازم 10

 ادخال الابرة في مكانها الصحيح الخيط موضوعة في غير مكانها اريتخاابرة  11

 ح المستهل اصلا مشاب  القضبان مستهلكة 12

 تفادي هذا الوضع أثناء اعداد السداء ووضعه علي حامل الماكينة  درجة 90تقليب الخيوط أو عدم احكام شبكها في  13

 تزويد الشدد علي السوست انخفاض قوة اسلحة المقص 14

 اعادة ضبط الشدد أو احلال ابر جديدة محل القديمة  الشدد علي ابرة التعقيد غير مضبوط 15

 انقاص السرعة  زيادة سرعة حساس تحري  الماكينة 16

 زيادة الضغط  الضغط غير كافي علي ابرة اختبار الفتل 17

 ضغط كرسي الحامل ار لا يؤدي حركته التردديةيحامل ابر الاخت 18

 ضغط كرسي الحامل ار علي خيوط السدي أعلي من اللازمغط ابر الاختيض 19

 تستبدل لمبة الاضاءة ضغيفة أو محترقة 20

 

 :   المهـــــارات الأدائيـــــةاً : ثاني
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 تعليمات الامن واسلامة المهنية 

 ــــــــــــــــــــ

 

 

 لا تقم بتشغيل الماكينة إلا بتعليمات من مدرب  .  •

 استعمال العدد والمفاتيح المناسبة للشغلة . •

 المقطوعة .أو لا ترتدي الملابس الفضفاضة  •

 اتباع تعليمات الامن بالورشة . •

 عند تشغيل الماكينة أبعد يد  عن الاجزاء المتحركة بالماكينة . •

 ايقاف الماكينة عند مشاهدت  لأجزاء الماكينة للتعرف عليها . •

 لا تقم بعمل أي ضبطات بالماكينة إلا تحت إشراف مدرب  . •

 ت .أوقف الماكينة قبل عمليات النظافة أو الاصلاحا •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 لرابعن اريـــتمال

 جــــول النسيـــنديم ــتق
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 ـــــــــــــــــــ

 

 التعرف علي الخطوات الواجب اتباعها لتقديم مطوي سداء ملقيه              الهدف من التمرين  : 

 ومطرحه علي نول النسيج                          

 

 تقــــديم نــول النسيـــج

 ــــــــــــــــــــــ

ويشوترط  ) تقشويط النوول(عن العمل  عند انتهاء السداء من علي مطواة السدي يتم إيقاف تشغيل نول النسيج

والحفواظ  لعودم ارخواء خيووط السوداء لوم ينسوج ان يكون علي مطواة السداء جزء بسيط جداً من خيوط السداء

 .  في نهاية التشغيل  علي شدد ثابت 

   .تقشيط ال بعد عمليةلسدي المنتهية بأخري مملوءه يجب اتباع عدة خطوات وقبل استبدال مطواة ا

   

 : ـ إعداد وتجهيز النول قبل عملية التقديم  .1

 فصل التيار الكهربي من الماكينة . •

قطع خيوط السودي ورفوع مطوواة السودي الفارغوة ومعهوا المشوط والجرايود والحساسوات والودرأ بموا  •

 عليه من نير .

 والهبو المتراكم علي اجزاء النول  إزالة الزغبار •

 غسيل أجزاء النول جيداً بالجاز الابيض وتجفيفة . •

 تربيط الاجزاء المفككة ومراجعة أجزاءها  •

 ضبط الاجزاء والاجهزة بالنول  .  •

 تزييت وتشحيم الاجزاء المتحركة .  •

 اجراء عملية التقديم : ـ .2

 ب مراعاة الاتي : ـ يج الجديدة مطواة السديلاجراء عملية التقديم عند 

 مطوة السدي الجديدة علي الكراسي المخصصة لها في نول النسيج . وضع •

 . لتحري  كل من ) جرائد الدروبر والدرأ والمشط ( الجديدةف  الاربطة من علي مطوة السدي  •

بالمشوط والودرأ وجرائود الحساسوات وأثنواء السوحب  يثبوت المشوط بالودف  سحب خيوط السودي الجديود •

 ركيب جرايد الدروبر في المكان المخصص له .الدرأ في مكانه وي ويركيب

 توصيل الدرأ بالدوبي وضبط المشط .  •
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عدم توصيل الوصلات الميكانيكيوة أو الكهربائيوة الخاصوة بالحساسوات إلا بعود يرويوق السواء وتشوغيل  •

 النول .

 . ( 11لشكل ) كما هو موضح باسحب خيوط السداء مع الشدد وتقسمه الي مجموعات أو أربطة  •

 

                   

 

 ( 11شكل ) 

 

علي المسند الامامي ثم مطوواة الصونفرة ثوم مطوواة تمر  الماكينة علي أنالتقديم ب قمالتركيب قطعة  •

 القمال .

كما هو  .                          أطراف من القمال لتقابل عدد اربطة السداءلعمل يتم تقطيع القماشة  •

  . (12)بالشكل  موضح
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 ( 12شكل ) 

 

دد مناسوب وجيود لخيووط السودي شوللحصول علوي  للخيوط خصله خصله  مسسحب وتجري عمليات  •

 اثناء التعقيد .  

يأخذ رباط من القمال مع الرباط المقابل من السداء لربطهموا موع بعضوهما بعود اجوراء عمليوات موس  •

 دي .  وسحب خيوط السداء للحصول علي شدد مناسب وجيد لخيوط الس

 .  بأخذ رباط يلي الاخر تربط اطراف القمال مع اطراف مجموعات السداء وذل  •

 ( 13)    كما في شكل           

 

 

 ( 13 شكل )

 مراعاة أن يكون شدد جميع أربطة خيوط السداء في جميع الاربطة شدد متساوي بقدر الامكان . •

وضومه بالمشوط ثوم تغييور الونفس لتبوادل إمرار خيط لحمة سومي  بوين خيووط السوداء بعود فوتح الونفس  •

 بين خيوط السداء وضمه بالمشط وهكذا . وضع الخيوط ثم إمرار الخيط السمي 

تبديل الخويط السومي  بخويط اللحموة الاساسوي للمنسووج ويوتم تشوغيل النوول كهربائيواً حدفوة حدفوة موع  •

ناسوب الشودد الم لإنتواج قماشوة مون الشوال موع ملاحوظ اجراء عمليات السحب عن طريق ترس الطي

 اثناء التقديم .لخيوط السداء  أولاً بأول 

 ضبط النفس عن طريق الدرأ وأجهزة فتح النفس . •

 . أولاً بأول اثناء التقديم لترويق السداء والنول ةالخيوط المقطوع وصل •
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 يتم تعقيد الخيوط المقطوعة وتوصيلها في مكانها المحدد في الدروبر والنير والمشط . •

 كيب المتيت من الجهتين وضبطه .القيام بتر •

القيام بوضع الدف في النقطة الخلفيوة وضوبط ارتفواع خيووط السوداء بحيوث تكوون مرتفعوة عون فورل  •

 مم . 3:  2الدف من 

 حتي نحصل علي قماشة جيدة بشدد جيد من خيوط السداء .حدفة حدفة تشغيل النول  •

 الحساسات لتشغيل النول .يتم توصيل الوصلات الكهربائية أو الميكانيكية الخاصة ب •

 .فتح النفس ضبط النفس عن طريق الدرأ وأجهزة النهائية ل مراجعةال •

 ضبط مسار المكو  بالنفس والادراج والمشط . •

طبقاً للمواصفات وأخذ قطعة لتحليلها للتأكد من جودتها بعد التقديم نسج قطعة من القمال علي النول  •

 وخلوها من العيوب .  المطلوبة 

 تأكد من جودة القماشة يتم تسليم النول للنساج ليقوم بأنتاج منسج القمال .بعد ال •

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 خامسرين الـــالتم

 زــــــــة التبريـــــــعملي

 ـــــــــــــــــــــــ

 الهدف من التمرين : 

 التعرف علي الماكينة وأهم اجزاؤها .  •

   . اجراء وأتقان عملية التبريز علي نول النسيج •
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 ليــــة التبريــــــزعم

 ـــــــــــــــــــــ

 

يمكن انتهاز  ر ة وجود الست  المتبقية علي المطوي القديمة للضم مطوي جديدة  يها بشرط ان تكون المطنوي 

بميني أن ك   تلة من  ت  المطوي الجديدة تنربط أو تيقند  ني الستلنة المقابلنة الجديدة من نسم موا سات القديمة 

 ي القديمة  يو ر للم من زمن عطلة النو  لت يير المطوي .لها من المطو

ويتم للم بقطع خيوط السدي القديم كلها  ي منت ف المسا ة بنين الدساسنات والمطنوي ور نع المطنوي القديمنة 

 واستبدالها بأخري مملوءة بالخيوط  قط بدون لقي أو تطريح .

 

 ديمة : ـ م استيما  اددي طريقتين لتو ي  الست  الجديدة بالقيت

 الطريقة اليدوية . .1

 الطريقة الميكانيكية . .2

 

 اولاً :  الطريقة اليدوية  : ـ

اطننراف السنندائين القننديم ربننط وتيقينند ( ويننتم  يهننا  أي  تيقينند  نني هننله الطريقننة والتنني تسننمي ) تبريننزو

رة أخل  تلة من ك  منهما وبرمهما أي  تلهما مع بيضهما وعم  عقنده جيندة لو اطنراف  ن يبوالجديد 

  وتستيم  هله الطريقة للخيوط القطنية أو الدريرية علي السواء .

وللننم ليمنن  عقنندة جينندة  نني عمليننة التقننديم لو خبننرة عاليننة  تم هننله الطريقننة بمير ننة عامنن تننيجننب ان و

 وللدساظ علي الشدد المطلوب للسداء وعدم وجود تراخي بين خيوط السداء .

 

 ثانياً : الطريقة الميكانيكية : ـ

هله الطريقة بماكينة تسمي ماكيننة اليقندة لأنهنا تيقند كن   تلتنين منع بيضنهما وتسنتيم  للخينوط  تجري

 القطنية أو الدريرية.

وهله الطريقة هي المسضلة وتتم بواسطة  رد ثم تسريش ك  من طرف السداء القديم والجديد ووضنيهما 

قة متوازينة ومتجناورة وينتم هنلا  وق بيضهما بديث يكونان طبقتين متوازيتين وتكون جميع  ت  كا طب

 (  14علي دام  خاص) يسمي دام  التبريز ( كالموضح بالشك  ) 
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 ماكينة التبريز ) ماكينة عم  اليقدة ( ( أ) 

( بيمن  و ن  أو عقند كن  خنيط منن خينوط السنداء  15تقوم ماكينة التبريز كالموضدة بالشنك  رقنم ) 

دينند وتسننتخدم هننله الماكينننة للخيننوط القطنيننة والخيننوط المنتهنني مننع الخننيط المقابنن  لننء مننن السننداء الج

 الدريرية .

وانتناج هنله الماكيننة يتوقننف علني نمنرة الخننيط وعندد خينوط السنداء المطلننوب تيقينده وسنرعة الماكينننة 

 عقدة  ي الدقيقة .   240:  120تتراوح بين 
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 ( 15شك   )  ماكينة التبريز    

 أهم الاجزاء الرئيسة لماكينة التبريز : ـ 

 دسام منظم دركة ماكينة التبريز : •

دسنب تخاننة لتنظيم دركة تقدم الماكينة الي الامام  للادسام بالخيط عبارة عن شريدتين وهو

 (  16. شك  )  الخيط 

 

 

 ( 16شك  ) 

 وط :إبرة تسليم الخي •

لتدديد الستلة التي عليها الدور  ني التيقيند وهنله الابنرة لهنا عندة ادجنام مختلسنة تقوم هله الابرة 

 ( 17خيط. شك  ) سمم الويددد الدجم المطلوب لتيقيد السدي دسب 
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 يطإبرغير مناسبة لسمم الخيط                        إبرة مناسبة لسمم الخ                              

 ( 17شك  ) 

 الضاغط : •

  مسكها  ي الوضع اللازم لشبم الخيط  ي الابرة .بالتدكم  ي     الخيوط ويقوم 

 ( 18شك  ) 

 

 ( 18شك  ) 

 الماسم وجهاز اليقدة : •

هو عبارة عن  كين يقوموا لمسم وادكام خيط الطبقة اليليا ) السداء الجديد ( منع خنيط الطبقنة 

 ( 19شك  ) . ي يتمكن المقص من قطع الجزء الزائد من الخيط السسلي ) السداء القديم ( دت
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 ( 19شك  ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ( 20شك  )   دام  ماكينة التبريز : ـ ( ب) 
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 أهم الاجزاء الرئيسية لدام  التبريز  : ـ

  كي القبض اليلوي . .10

  كي القبض السسلي . .11

 زراع الاشتيم . .12

 الجريدة المتدركة . .13

 الجريدة الثابتة . .14

 عجلات الدركة . .15

 السرشة الاسطوانية ) الدائرية ( . .16

 يد شدد السدي اليلوي . .17

 دام  ملدقات الماكينة . .18

 يد شد السدي السسلي . .19

 يد ضبط الارتساع . .20

 

 

 التبريـــــــز  ريقةــــط

 ــــــــــــــــــــ
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 : ـ  تحضير السداء علي حامل التبريز:  اولاً 

 

 : ـ دام  التبريز  لقديم والجديد علي يتم تدضير طبقتي خيوط السدي ا

سم بيند الاسنطوانة الخلسينة كالموضنح   80قطع نهاية خيوط السداء القديم علي أن يكون علي بيد دوالي   .1

 ( ثم ر ع المطواة القديمة .  21بالشك  ) 

 

 

 

 ( 21شك  ) 

 

 

 

 

 

 

 

الجديدة علي النو  ثم القبض علي يراعي ترتيب خيوط السداء المقطوع بسرشاة يد  ثم وضع مطواة السداء  .2

 ( . 22طبقة الخيوط الجديدة بواسطة المشبم الخاص بللم وكما هو موضح بالشك  ) 
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 ( 22شك  ) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

( دتي يكنون  23ينق  دام  التبريز خلف ماكينة النسيج ثم تدريم يد ضبط الارتساع الموضدة بالشك  )  .3

 الخلسية ويراعي ايضاً أن يتلا ت الدام  بالنو  . القابض أعلي قليلاً من الاسطوانة 
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 ( 23شك  ) 

 

 

 

يسدب مشبم الخيوط السابت تجهيزه بالسنداء الجديند ووضنيء مناراً بالسرشنة الاسنطوانية كمنا هنو موضنح  .4

 ( .  24بالشك  ) 
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 ( 24شك  ) 

 

 

خنلا  الخينوط منرة أو (  ي القابض ) أ ( ويثبت بء ثم يمرر المشنط الميندني  Tالقضيب ) درف   يوضع .5

 (  ي المشبم ) ب (ويثبت بء . T( ثم وضع القضيب ) درف   25مرتين تجاه السهم الموضح بالشك  ) 

 

 

 ( 25شك  ) 

 

 ( . 26قب  وضع السدي القديم تر ع الاسطوانة لات التجويف  وق السدي  شك  )  .6
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 ( 26شك  ) 

 

الخيننوط بالسرشننة مننع تدريكهننا للد ننو  علنني الشنندد يوضننع السننداء القننديم  ننوق السننداء الجدينند مننع إمننرار  .7

 المطلوب والمناسب للخيوط . 

 

يمرر المشط الميدني داخ  الخيوط عقب دساسات السدي مباشرة مع مرعاة وضع المشط بالخيوط تلقائيناً  .8

( دتني ت ن   27ثم سدبء مع إدخالء بتجويف الاسطوانة والاستمرار بالمشنط كمنا هنو موضنح بالشنك  ) 

 التي تدار ايضاً مع نسم دركة المشط .السرشة 

 

 

 

 

 ( 27شك  ) 

 

( اليلنوي  Tيترم المشط الميدني بيد استيمالء بين القابض ) ب ( والسرشة ثم يوضنع القضنيب ) دنرف   .9

بء مع التدكم  ي مقدار الشدد من خلا  تدريم السرشة مع مراعاة ربط القضيب  ويثبت علي القابض ) أ (

 .  بواسطة مسمار الن كيء
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 ( . 28ويوضح للم الشك  ) 

 

 

 

 ( 28شك  ) 

 

 ( . 29( علي القابض ) ب ( ويثبت بء شك   )  Tالقضيب ) درف   يوضع .10

 

 

 ( 29شك   ) 

 

ر ع القوابض لأعلي لس   طبقتي السداء ثم تمشط الخيوط  ي المسا ة بين المقبضين بالمشنط الميندني  .11

 يم بيد المشبم مباشرة .مع مراعاة قص الخيوط الزائدة من السداء القد

 تدضر ماكينة التبريز وتوضع بمكانها علي الدام  بين الجريدتين المسننتين .  .12

ثم تبدأ الماكينة  ي اليم  يدوياً لسترة بسيطة ومراجية الخيوط التي تم عقدها للتأكد من سنلامة اليقند ثنم  .13

 بيد للم تدار الماكينة كهربائياً مع مراعاة ملادظتها بأستمرار . 

 

 ثانياً : عملية التبريز ) تشغيل وايقاف الماكينة ( : ـ

  بيد وضع ماكينة التبريز  ي مكانها علي الدام  بين الجريدتين المسننتين . .1

 تو ي  الكهرباء الي الماكينة . .2
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 إدارة الماكينة باليد دتي الو و  لبداية خيوط السداء . .3

  يقة ال ديدة .تيقيد عدة خيوط للتأكد من أن الماكينة تيم  بالطر .4

 سم تقريباً. ( 2.5تش ي  الماكينة بواسطة المدرم بأق  سرعة لمسا ة تقرب من بو ة أي )  .5

 زيادة السرعة تدريجياً دتي الو و  الي أق ي سرعة . .6

 متابية الماكينة أثناء تيقيد خيوط السداء ليدم مرور خيوط مقطوعة بدون تيقيد . .7

 والقيام بو لة باليد .ثناء عملية التبريز ايقاف الماكينة  ي دالة قطع أي خيط أ .8

      ايقاف الماكينة بيد انتهاء التبريزو    التيار الكهربائي وسدب الو لة وطي السلم  .9

 ووضيء  ي مكانء بالماكينة .          

 ر ع الماكينة ووضيها بيناية  ي ال ندوق الخاص بها . .10

 يها بييداً مع ر ع السداء بواسطة اليمود اليلوية والسسلية نادية الدروبر ووض القوابضد   .11

 المدسور .          

 جي  الدام  بييداً عن نو  النسيج وجلب السداء الي الخلف بواسطة اليمود المدسور لاختبار  .12

 اليقد .          

 لف مطواة البنسيج عكم دركتها لإعطاء السداء الشدد المناسب .   .13

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 السادسالتمرين 

 زــــة التبريــل وماكينــة حامـــصيان

 ــــــــــــــــــــــــــ

   ماكينة التبريز حامل والتدريب علي اجراء عمليات الصيانة لالهدف من التمرين  :   



 36 

  حامل ماكينة التبريز : ـ  .1

  تيليمات ال يانة الاتية  :يراعي تنسيل 

 ا  ي دالة استهلاكها .مراجية القطع الكاوتشوم بقابضة شدد السدي ويمكن ت ييره •

 تزييت كامة القابضة وجهاز ر ع الدام  دورياً . •

 استبدا  شير السرشاة المستهلم بأخر جديد . •

 تنظيف وتشديم عجلات الدام  .  •

 الاهتمام بتنظيف و يانة كوريم ضبط الارتساع . •

 تنظيف القضبان المسننة . •

 نظا ة جميع اجزاء الدام  . •

 : ـ  ماكينة التبريز .2

 يراعي تنسيل تيليمات ال يانة الاتية  :        

 تنظيف الماكينة من الخارج والداخ  بواسطة الهواء المض وط ) النسخ ( من الداخ  الي الخارج . •

غمر الماكينة بوعاء مملوء بالزيت الخسيف ) بيد تبريز ك  مليون   تلة ( مع المدا ظة علي الاجزاء  •

مرة تقريباً  30زيت مع ت يير وضع الماكينة  ي دمام الزيت التي تدتوي علي اسلام كهربائية من ال

 من الزيت  ي  تدات التزييت .وتر ع الماكينة من الدمام لتجف تماما ثم وضع قطرة أو قطرتين 

 مليون  تلة أو دسب الداجة . 35:  30استبدا  السرش الكربونية بيد ك  تبريز من  •

 د المطلوبة بأستمرار.قوة الشدتنظيف الماكينة من وقت لآخر للمدا ظة علي  •

شنننهور تشننن ي  منننع مراجينننة   6 نننيانة مدنننرم الماكيننننة ) الموتنننور ( منننع مراجينننة السنننرعة كننن    •

 التو يلات الكهربائية وال مامات بأستمرار وت يير المستهلم .

مراجية الاجزاء لات السرعات اليالينة  ني الماكيننة منن وقنت لآخنر دتني ننتمكن منن ربنط الاجنزاء  •

 أو ت يير المستهلم . المسكوكة

 ( .  30(  ) شك     2مراعاة دسظ الماكينة بال ندوق الخاص بها )  •
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 ( 30شك   ) 

 

 ( . 3وضع اليدةالخا ة بها  ي ال ندوق )  •

 ( .  1(  ي المكان المخ ص لء باليربة )  4دسظ المدو  )  •

 ( . 5المدا ظة علي أسلام التو ي  الكهربائية )  •

 ة قب  ك  تش ي  . دص الماكينة بيناي •

 

 

 

 


